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L'objet de la presente invention consiste en 
des perfectionnements apportes a la construc- 
tion des accumulateurs electriques tendant a 
oblenir a egalile de poids et volume, une capa- 
dte superieure et une tension plus elevee et 
plus constantc, ainsi qu'une interchangeabilite 
rapide des elements avec reutilisation des reci- 
pients d'origine. 

Jusqu'ici les perfectionnements apportes dans 
les accumulateurs n'interessaient que des details 
sans parvenir a pallier leurs defauts marquants, 
en particulier le volume et le poids rendant im- 
possible leur emploi pour la traction legere, ra- 
pide, a grande autonomic 

Les perfectionnements, objet de la presente 
invention, ont en outre pour resultat de rendre 
a l'accumulateur une place qui lui elait disputee 
par les autres generateurs d'energie, lesquels 
ne peuvent lui opposer des rendements supe- 
rieurs, ni offrir les avantages incontestables de 
Taccumulation electrique pour la traction elec- 
trique routiere ou sur une voie ferree, a Theure 
surtout ou les combustibles sont difficiles a se 
procurer et voient lcur cout greve de frais de 
transport eleves. 

Le developpcment de la traction electrique, 
amenant une raeilleure utilisation et un plus 
grand developpement des stations de recharge 
des batteries doit ameliorer les conditions d'usage 
et reduire le cout de ce mode de traction et, 
coucurreinmenl avec le developpement de l'orga- 
nisation hydro-electrique permettre d'obtenir un 
prix reduit du kW susceptible de concurrencer 
avantageuscment la traction par moteurs ther- 
miques. 

L'allegement des accumulateurs doit entrainer 
un allegement et une diminution correspondante 
du cout du materiel roulant utilise. 

Dans la presente invention on a en outre 
cherche a reraedier a divers autres inconvenients 



des accumulateurs electriques et notamment a 
l'ecoulement de l'electrolyte, et aux dangers 
qu'il presente lors du renversement des bacs, 
au poids eleve el a la fragilite de ces bacs, aux 
fissures, et a la chute de tension correlative, dans 
les parois cntre elements a Tattaque des bornes 
et pieces de connexion par l'electrolyte et ses 
vapeurs, et aux echauffements locaux des plaques 
avec les diminutions d'intensite et de rendement 
qui en resultent. En outre l'accumulateur, obtenu 
conformement a Tinvention se prete particulie- 
rement a un regime de charge rapide. 

Les perfectionnements qui font l'objet de la 
presente invention obvient a ces inconvenients 
et a ceux que presentent les divers types d'accu- 
mulateurs electriques actuellement connus. 

lis sont caracterises par la constitution de 
l'accumulateur, par des grilles et plaques a 
rayons conducteurs radiaux, ce qui apporte le 
benefice d'une repartition parfaitement homo- 
gene du flux sur ces plaques reduisant au mini- 
mum la resistance ohmique interne et par cela 
meme supprimant tout risque de formation de 
zones d'echauffement excessif, obviant a toute 
deformation des supports et permeltant d'en 
reduire l'epaisseur au minimum. A egalite de 
poids et de volume il est done possible de realiser 
un plus grand nombre de surfaces et couples 
electromoteur et ainsi d'obtenir selon le cas, 
soit des batteries exlremement nerveuses, soit 
des capacites superieures. 

Le demandeur a deja decrit dans sa demande 
de brevet n° 547.003 du 2 deccmbre 1947 
pour un aPerfectionnement a la construction 
et au fonctionncment des accumulateurs », un 
accumulateur a grilles radiales. L'accumulateur 
objet de la presente demande, differe de celui 
decrit dans la demande anterieure essentielle- 
ment en ce que la disposition radiale des rayons 
conducteurs des plaques de faisceau, est combi- 
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faisceau electromolenr forme, d'une pari, par 
un support cellulaire isolant a multiples entrc- 
toises en lignes et d'aulre part, par un faisceau 
polaire Iamelle, cuirasse, leger, compact et indc- I 
forma ble au travers duquel circule librement 
l'electrolyte ce qui permet un echange ionique 
parfaitement regie exduant toute surcharge locale 
cn cours de fonctionnement. ; 

La theorie nouvelle qui se degage de l'emploi 
de tels blocs-polaires, formes de faisceaux dont 
la capacitc d'accumulation electrique peul elre 
augmentee en rapport direct avec le norabre de 
surfaces actives le composant, ne reside pas tant 
dans la recherche d'une plus longue vie de ces 
blocs, que dans les benefices a retirer du com- 
prornis resultant de leur puissance et de leur 
Iegerete, conduisant a des solutions construe- 
lives econoraiques, avec un remplacement quasi- 
instantane des elements deficients, permettant 
a l'usager l'utilisation d'accumulateurs sans cesse 
renouveles dans leurs caracteristiques originelles 
neuves, avec un prix de revient du kilowatt 
abaisse par rapport aux autres accumulateurs et, 
simultanement, l'obttention d'une Ires grande 
autonomic de marchc et des vitesses coraparables | 
a celles obtenues avec les moteurs thermiques. 

D'autres avantages resultent des autres perfec- 
tionnements apportes a la construction de cet 
accumulaleur, tels que le cuirassement micro- 
poreux. des plaques positives comportant sur ses 
surfaces intrados et extrados les surfaces d'appui ! 
pour les elements composant le faisceau formarit 
1 entretoisement du dit faisceau ei raenageant 
les espaces calibres necessaires pour une circu- 
lation de l'electrolyte donnant le maximum des 
echanges ioniques sur chaque polarite des ele- 
ments du faisceau. 

Ce dernier perfectionnement, en rapport avec 
le but poursuivi dans lc compromis cite plus 
haut, permet d'eviter la presence des elements 
de separation, generalement en bois tranche 
pour permettre un renderaent eleve, elements 
qui sont exposes a une destruction rapide. 

[/invention a egalement pour objet des dispo- 
sitions permettant aux accumulateurs de travail- j 



lc pris de revient de 1'ensemble et le cout du 
kilowatt emmagasine et fourni. 

D'autres caracteristiques de Tinvention ressor- 
tiront de la description d'exemples de realisation 
de Taccumulateur, objet de invention qui sera 
faiteci-apres,avecreferenceauxdessinsci-annexes 
dans lesquels : 

Fig. 1 represente en elevation une grille 
quadrangulaire destinee a constituer une plaque 
electroraotrice de l'accumulateur conforme a 
Tinvention; 

Fig. 2 represente une variante pour plaque 
rectangulaire ; 

Les fig. 3 et 4 represented deux coupes a 
angle droit dans une batterie d'accumulateurs 
conforme a Tinvention; 

Fig. 5 est une vue en elevation representant 
une plaque positive munie de son cuirassement 
microporeux; 

Fig. 6 est une vue laterale de la plaque de 
fig. 3, montrant sur la partie gauche un cuirasse- 
ment microporeux a nervure et sur la partie 
droite un cuirassement microporeux a plots; 

Fig, 7 est une vue en elevation montrant l'as- 
semblage des elements polaires dans le faisceau ; 

Fig. 8 est une vue de detail en coupe des 
connexions polaires des appendices sur les bar- 
rcttcs extremes de connexions ; 

Fig. 8 o est une vue en plan correspondant a 
fig. 8; 

Fig. 9 est une vue en plan du sabot connecteur, 
unissant electriquement et mecaniquement les 
elements pour les former en batterie ; 
. Fig. 10 est une vue en elevation d'une barrette 
de connexion entre elements. 

Les grilles destinees a constituer le support 
des plaques clectromotrices et representees aux 
fig. 1 el 2 sont constitutes par un cadre peri- 
pherique comportant une couche conductrice 6' 
a l'interieur duquel sont disposes a partir d'une 
souche 9 des rayons divergents 1 solidaires de 
la souche et prolonges par des elements radiaux 7 
jusqu'a la couche conductrice pcripherique 6'. 
Ces rayons sont au nombre de trois dans la 
plaque quadrangulaire de la fig. 1 et au nombre 



de sept dans la plaque rectangulaire de la fig. 2. 

Les rayons 1 sonl reunis entre eux par des 
elements en arc de cercle equidistants centres 
sur le point de convergence des rayons 1. Les 
elements en arc de cercle 8 sont entretoises par 
des barreaux radiaux 3 repartis regulierement 
pour obtenir des alveoles 2 sensiblement de 
memes surfaces. La matiere active, en general 
des oxydes de plomb, est repartie dans les dites 
alveoles 2. 

La souche 9 se prolonge par des appendices 4. 
La section des different.* elements conducteurs, 
mais notammcnt cellc des elements radiaux 7, 
des rayons 1, de la souche 9 et des appendices 4 
est calculee pour resister aux efforts mecaniques 
auxquels ils sont soumis et pour presenter la 
section conductrice necessaire, de preference une 
section proportionnelle au flux electrique tra- : 
versant chaque section. 

Les avantages realises par ce mode de consti- 
tution des plaques consiste done dans l'unifor- 
mite du flux qui ne rencontre plus aucunc resis- 
tance ohmique interne et dans la suppression 
des points resistants a echaufiement excessif qui 
provoque, dans les systeines habituels des allon- 
gements des rayons et barreaux supportant la 
matiere active alveolee ainsi que des dctache- 
ments d'oxydes, occasionnant des points de 
peroxydation instantanee non conducteurs, . di- 
minuant graduellement d'autant la section de 
passage du flux electrique. 

Ces modes de realisation permettent en outre 
de reduire la surepaisseur des plaques, ordiriai- 
rement prevue pour resister a leuf deformation; 

Enfin, les modes de realisation des fig. l'«t"2; : 
supprimarit la sulfatation accidentelle des appen- 
dices d 'alimentation en tete siiues habitutflle-' 
ment d^ns Taltnosphere gazeuse 1 sunnonlant Ie 
baUv|clectrolytique. i " ' « < - x< 

Des cuirasseiiients : 1 1 (fig. 5) 'eh uiie niati£re ! 
inicnip6reiise4rijeclable sotis • pressibn entoiireiit^ 
la plaque 1 0; de 1 preference la plaqiie; positive 1 
lis sont tea Uses par surnioulage aver interposi tion J 
de noyaux susceptibles d'etre retires* a pres injec-' 
lion de la matiere -micro'-pdreusc plastique' xfe 
maniere a former des caviles 12^ 12' calibrces 
pour une circulation regUliere :; <lc l'electrolyte 
permcttant un rendement maxiitium pour toute 
la surface des plaques, tandis qiie la partie extra^- 
dos comporte des nervures 14 oil -petits blDcs -15 
(fig. 6) en la menie matiere mu ropdreuse formant 
entretoises en regard des crbisillonnements k 1G, 
(fig. i et 2) des supports d'alvcolcs, particulie- 
rement dans le cas des blocs-tetons 1 5, destines' 
a s'appliquer sur les parties pleines correspon- 
dantes des deux plaques positives et negatives 
et conslituant une serie d 'entretoises en lignes 
paralleles assurant I'indeformabilite des plaques 
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mono-bloc bi- 



electromotrices constituant le 
polaire. 

La cloison 13, 13' microporeuse (fig. 5 et 6), 
joue simultanement le role de separateur entre 
les deux plaques de polarites opposees, ainsi 
isolees, et le fond de cuirasse 17, 17' retient les 
boues positives ayant encore une activite oxy- 
dante attachees au support peripherique des 
grilles positives qui conservent leur pleine capa- 
city. 

Les cuirassements comportent en outre des 
talons-guides lateraux 18, 18' au nombre de 
quatre et qui sont destines a coulisser dans des 
rainures menagees dans un recipient isolant 
general 19 (fig. 3) qui sera decrit ci-apres de 
facon a maintenir chaque couple en position 
immuable. 

Les plaques negatives ont une constitution 
analogue a celle des plaques positives mais ne 
comportent pas de cuirasse. 

La fig. 3 represente une coupe en elevation 
d'un element de batterie selon Finvention com- 
portant trois parties principals : 
D'une part, le bloc du faisceau electromoteur ; 
D'autre part, le recipient isolant en plusieurs 
parties a emboitements dernontables ; 

Et enfin le recipient metallique nervure en 
deux parties a emboitement demontable. 

Le bloc dti . faisceau electromoteur (fig. 7) 
est constitue par trois plaques positives et quatre 
plaques negatives. Ce faisceau est au montage 
assemble par des rubans en matiere plastique 49 
et des bandes enyeloppantes 50 destructibles 
: pdr l'electrolyte, les plaques etant accolees de 
fa$o~n ; qu£ les appendices 4 des plaques positives 
>t les appendices 4' des plaques negatives se 
-trduvent en opposition, les appendices 4 etant 
;i groupes a une extremity, et les appendices 4' 
,0 il'autre r extreriiit>7 ! de'laTac6'irtrerieure du fais- 
A Texii : (ftg; 3); r ; 'w^'i" 
? iTi;f; chfieuii des ^rpu^es d'app^hdices est assemble 
■ l sur 'ifif caisson d'asscmblage 26. Dans le corps 
1 tie te caisson constitue matier'e plastique est 
; ^rise- mi : mbiilage; urie fiafrette conductrice 24 
r -se ? teriftiriaM v par' tin; brochon 29. Le caisson 26 
r en forme d'ibige : Terivetsee est separe en deux 
par une cloison isolante 26' qui le dhise en deux 
comprlitiients 27 et 28. La partie en forme de 
plaque de la barret te 24 est prise au moulage 
daris la masse du fond du compartiment 27 et 
le brochon 29 de la dite barrette est en saillie 
sur le fond du compartiment 28. On remarquera 
^ que ce brocbon est alese axialement a differcnts 
didmctres, la matiere plastique conslituant le 
fond penetrant dans ces alesages pour immobili- 
ser le brochon. Le fond du compartiment 27 
j du caisson 26 et la partie en forme de plaque 
I de la barrette 24 comportant des fentes 25 de 
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dimensions et ecartements eorrespondant aux 
dimensions et ecartements des appendices 4 ou 4' 

Les appendices 4 ou 4' sont inserres dans les 
fentes 25 ety sont fixes par sertissage ou rivetage. 
Pour ce faire Ie faisceau engage dans les caissons 
26, 26' est retourne. Les appendices polaires 4, 
4' sont emprisonnes a leur base dans un etau a 
machoires minces multiples et sont ecrases dans 
les alveoles 30, 30' crees par un elargissement, 
sur les deux faces de la paroi de fond du compar- 
timent 27, des fentes 25. L'ecrasement du metal 
des appendices 4 ou 4' obture les fentes 25 et 
realise le contact avec les dits appendices po- 
laires ct la barrette conductrice 24. 

Pour pallier tout defaut de sertissage toujours 
possible, la cavite 27 est en partie remplie de 
bitume de judee 27' ou autres corps d'obtu- 
ration, s'opposant a toute fuite ou emanation 
quelconque de 1'electrolyte vers l'exlerieur. 

Le bloc faisceau ainsi termine est pret au mon- 
tage dans son bac 19. 

Ce bac est constitue par un corps de section 
rectangulaire en matiere plastique ouvert a sa 
partie superieure en 30 et dont le fond est cons- 
titue par deux traverses 31 paralleles au petit 
cote reunies a leur partie basse par une plaque 32 
Ces deux traverses 3 1 laissent, entre elies et les 
parties basses des parois du corps 19, la place 
pour les caissons polaires 26 et 26' ci-dessus 
decrit. Dans la masse des traverses 3 1 sont prevus 
des alesages 21 transversaux au bar dont le but 
sera indique ci-apres. Sur le sommet de ces tra- 
verses sont places des joints 23 en matiere plas- 
tique elastique. 

On introduit alors dans ce corps 19 le fais- 
ceau electromoteur monte comme il a ete dit 
c -dessus, les talons 18, 18' glissant dans des 
rainures menagees dans 1'epaisseur de la paroi 
du recipient; la base du faisceau electromoteur 
vient prendre appui sur les surfaces des joints 
23 ci-dessus decrits et les bacs polaires 26 - 
26' s'engagent dans leurs logemehts. On soude 
alors les caissons 25 et 26' au corps 19 et 
aux traverses 31 par le procede Habituel selon 
la matiere plastique utilisee, pour la constitu- 
tion des dits caissons et corps mals qui doit 
evidemment etre inattaquable par 1'electrolyte. 

Ce corps 1 9 est ferme a la partie superieure 
par un couvercle 33 moule en la meme matiere 
plastique que le corps 19 et assemble sur le 
corps 19 par une soudure peripherique 30. 
Ce couvercle presenle d'une part un bossage 20 
sur le bord inferieur de chacun de ses deux petils 
cotes lateraux, ces bossages etant perces chacun 
d'un alesage 38 et presentant chacun un joint 
elastique 22, analogue aux joints 23 ci-dessus 
decrits qui viennent a I'assemblage prendre appui 
sur Ie dessus du faisceau electromoteur et com- 
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J pleler le calage elastique de ce dernier. A l'inte- 
I rieur de ce couvercle et sur toute sa peripherie 
est amenage un tube helicoldal 41 aboutissant 
a son point haut a un bouchon 40. La section 
du tube 41 varie et croit a partir du bouchon 
jusqu'a l'extremite s'ouvrant a l'interieur du 
bac, le niveau du point bas de chaque section al- 
lant en s'abaissant sur toute la longueur du dit 
tube. En raison de cette disposition 1'electrolyte 
introduit par le bouchon s'ecouie le long du 
tube et en cas de renversement du bac a 90° le 
tube 4 1 presente un point haut qui ne peut etre 
franchi par 1'electrolyte. 

L'element est done entierement monte en 
deux operations rapides, economiques evitant 
tout contact de l'ouvrier monteur avec les oxydes 
de plomb et Tcxposition aux emanations nocives 
si dangereuses, courantes dans Tindustrie. 

Le demontage de l'element ainsi forme pour 
le changement du faisceau de plaque, est des plus 
simples, il suffit d'enfermer le recipient a ouvrir 
dans un calibre ajoure au regard des lignes de 
soudures. On pratique alors le fraisage du car- 
don d'apport constituent ia soudure, au moyen 
de minuscules fraises (types a transmission flexi- 
bles) qui en quelques secondes liberent les unes 
des autres les trois pieces d'assemblage, recons- 
tituanl exactement les bords d'attaque et d'em- 
boitement originels et permettant l'interchangea- 
bilite des faisceaux, et la reutilisation des reci- 
pients et pieces inalteres. 

Ces moyens assurent une garantie de fonction- 
nement complete aim prix de revienl le plus bas 
qu'il soit possible; le remplacement d'un fais- 
ceau use, substitue par un neuf, ne necessite 
que quelques minutes de main-d'oeuvre, les 
operations pouvant d'ailleurs etre eflectuees a la 
chalne et la recuperation industrielle du plomb 
(par exemple) depasse 88%, pour un prix de 
revient du nouvel element egal a environ 10 a 
12% de la valeur originelle. 

Outre qu'il n*est plus necessaire de refaire 
ia totalite d'un accumulateur, quand seulement 
uhe partie de celui-ci est a changer, Tusager 
beneficie pour le prix equivalent d'une autre 
batterie de dix changements des faisceaux de 
.plaques ce qui assure une continuity de l'etat 
neuf de la batterie donnant une eflicience opti- 
mum comportant ainsi proportionnellement a la 
fragilite des plaques utilisees, moins durables 
il est vrai que les plaques ordinaires, une longe- 
vity superieure que Texperience peut reveler 
plus de trois fois superieure. 

L'usager economise en outre l'investissement 
d'un nouveau capital eorrespondant a une batte- 
rie neuve, n'ayant a faire face qu'arinfime prime 
de 10% environ eorrespondant au changement 
des faisceaux. 



En cas d'arret de travail prolonge, l'usager 
ne court jamais qu'un risquo maximum partiel 
de 10% du fait dc l'usurc des accumulateurs 
inherente a leur non-fonctionnement, le restant 
soil 90% de sa batterie restant intact, quel que 
soit le temps qui s'ecoule. 

L'element. ainsi constitue est descendu dans 
un bac metalliquc 34 de preference en alliage 
legcr, au fond duquel sont amenagees des lu- 
micres formant passage isole pour les caissons 
polaires 26, 26'. II est ferme par un couvercle 
roulissant 35 dans des nervures, et trois ele- 
ments sont accouples en batlerie comme l'in- 
diquc la fig. 4, au moyen dc boulons 36' et 39' 
Iraversant deux plaques laterales 37, 37' et se 
vissant en 36 et 39 dans la plaque 37'. 

Ces tirants traversent des alesages 38 et ; 21 
realises au moulage dans les bossages 20 et 31. 

La batterie ainsi constitute est montee par 
cmboitement dans un sabot recepteur 42. Les 
interconnexions entre elements successifs etant 
realisees par des barrettes conductrices (fig. 9). 

Ces barrettes sont composees (fig. 10) de 
deux brochons 43 situes a la meme Equidistance 
que les brochons polaires de deux elements 
adjacents; ces brochons sont reunis par une 
bande metallique 44. Des bagues flexibles 4 6, 
4 6' dont la section de paroi est calculee pour 
le passage de 1'intensite, assurent la liaison des 
brochons 44 avec des homes polaires 29' des 
elements. 

Les connexions d'entree et sortie de courant 
de la batterie sont realisees comme suit : 

Le sabot 42 presente au droit des deux bornes 
d'entree et de sortie un alesage a colierette 42' 
filetee exterieurement. Un plancher isolant 45 
place sur le fond de ce sabot s'engage dpns la 
dite colierette et presente A sa base un fpaule-V 
ment circulaire 45' enlourant un alesage .axial : 
dans lequel s'engage un brochon 48 connecte. 
au conducteur sou pie. Entre la colierette' duV 
plancher 4 5, l'epaulement circulaire 45' et le- 
brochon . 4 8 est inseree une bague Gondu^rice. 
extensible 46' en contact avec le bro^ho^'. le. 
brochon et la dite bague etant siiffisammeht 
longs pour venir, dans le compartiment 28! du 
caisson 2 6 qui se trouve a son aplomb, aii c'ontacjt 
avec le brochon 29 de l'element electromoteur. 
Autour de la partie externe du brochon 48 est 
disposee une couche isolante surmoulee 48' 
presentant une colierette externe 48", cette 
colierette venant s'appliquer contre la surface 
externe de l'epaulement 4 5' et le bord de la 
colierette 42' par scrragc d'un boulon filet e 47 
qui maintient l'ensemble en position. 

Ces bornes sont a l'abri de toute oxydation, 
elles sont eloignees des acides, et on les enrobe 
de preference d'un voile d'huile colloldale. 
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Ces connexions sont realisees en m£tal a 
haute conductibilite par exemple en aluminium 
cuivre extremement leger, resistant a tout echauf- 
fement. Ces connexions plus legeres donnent 
une economie de poids qui permet un accroisse- 
ment correspondant du poids des oxydes des 
elements electromoteurs s'ajoutant aux autres 
qualites inhere ntes a la presente invention. 

L 'auto-connexion de la batterie, sur le sabot 
42, permettant de la placer et la retirer a volonte 
sans modifier le circuit des deux conductors 
connectes aux bornes de la batterie, s'obtient 
simplement en posant ou enlevant la batterie 
de son sabot sur lequel elle se connecte et de- 
connecte automatiquement, au moyen des bagues 
flexibles 4 6, 46'. 

Une batterie ainsi concue permet un examen 
rapide, l'interchangeabilite des elements meme 
dans leur ordonnancement de batterie, sans 
intervention de specialists d'outillage - ou de 
soudure et sans deplacer les cables d'alimentation 
de leurs bornes polaires de connexion. 

Les caracteristiques qui viennent d'etre mises 
en valeur peuvent fctre appliquees a des accumu- 
lateurs electriques de tous types separement 
ou en combinaison, et elles peuvent ctrc ega- 
lement utilisees sur des accumulateurs ordi- 
naires, en ce qui concerne : 

lo Les appendices polaires de l'element et 
des barrettes de connexion qui peuvent etre 
places a la partie superieure de l'element, dans 
les conditions decrites ci-dessus pour la partie 
inferieure ; 

2° Les grilles et plaques electromotrices a 
appendices isoles et rayons conducteurs suppor- 
tant de matiere active, tels que decrits aux fig. I 
et 2 utilises avec des appendices situes a la 
' parlie haute et non a la partie basse. 
L . "' i montre enfin, une variante de reali- 

^tipn'de VaccumuMteur objet dc la presente 
f myimtibh destine plus particulierement a l'avia- 

Jionl , ... f ... 
d ^anV'cettp; figure l'element a ete choisi de 
E 'fdrme ^ rectan^ulaire pour illustrer une variante 
'/ des exeniples qui precedent. On retrouve dans 
: cette batterie les memes elements et caracteris- 
r tiques que dans la batterie representee aux fig. 1 
a 10 ; toutefois elle ' comporte un dispositif a 
li<]uide inversable rendant possible a 1'accumu- 
lateur de travailler en toutes positions, le chemi- 
nririent des gaz etant normalement assure. 
' Parmi les variations que presente ce mode de 
realisation on notera seulement la presence d'un 
bac-isolant 52 correspondant au bac 19 et 
contenant le faisceau et l'electrolyte ; ce bac etant 
aliraente par un bouchon 53 hermetique tra- 
versal les autres parois. 

La semelle inferieure 54 de ce bac comporte 
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une rainure peripherique jointee 55 dans la- 
* quelle vient s 'engager le bord d'un couvercle 50 
recouvrant le recipient 52, ce couvercle etant 
maintenu en position hermetique grace aux 
appuis-butees 56', que com prime la cuirasse 
exterieure metallique 57; ce couvercle metal- 
lique presente un bouchon 58 pour l'cehappe- 
ment des gaz produits par 1'element. 

Des fenetres 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65 et 
66 sont menagees aux sommels superieurs et 
inferieurs de l'clcment, et sont fermees par des 
ecrans filtres micro-poreux uniflux. 

Toute matiere neutre, telle que latex, ou ma- 
tiere, plastique generaleraeng quelconque mais 
inattaquable par Telectrolyte, peut etre utilisee 
pour la confection de ces ecrans filtrants qui 
peuvent etre montes de maniere interchangeable. 
Ces ecrans sont poreux naturellement ou munis 
d'un certain nombre de trous capillaires, de 
preference de formes angulaires. 

La perforation de trous de dimensions re- 
duites, dans un corps plastique souple exten- 
sible, donne, en presence d'une pression, done 
d'une extension raeme legere de la paroi, un 
agrandissement des dits trous qui livrent alors 
passage au gaz sous pression. 

Les formes et les dispositions accessoires des 
diverses parties des dispositifs decrits, leurs 
dimensions, leurs matieres constitutes, leurs 
details et moyens d'execution et en particulier 
la constitution des faisceaux electromoteurs et 
moyens de protection anti-toxiques, les grilles 
radiales a appendices reunis sans soudure a des 
barrettes exterieures metalliques en alliage de 
haute conduclibilite ; la conception constructive 
des multirecipeints, cuirassements, sabot, contac- 
teurs d'asserablage, peuvent varier sans s'ecarler 
de la presente invention. 

RESUME. 

La presente invention a pour objet : 
1° Des grilles support pour plaques electro- 
molrices d'accumulateurs electriques, constituees 
par des elements conducteurs disposes radia- 
lement a partir d'un point peripherique de la 
grille ou ils se reunissenl sur un appendice 
conducteur lateral, ces elements radiaux etant 
entretoises par des elements en arcs de cercle 
concenlriques, eux-memes entretoises dans Tin- 
tervalle des rayons principuux par des barreaux 
disposes radialement, l'enscmble divisant la sur- 
face de la grille en alveoles destinees a recevoir 
la matiere active, de quelque composition que 
ce soit. 

2° Un faisceau electromoteur constitue par 
juxtaposition et connexion de plaques constituees 
a partir des grilles support selon 1° ci-dessus. 

3° Dans un faisceau electromoteur selon 2° 
ci-dessus les caracteristiques coraplementaires 
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j ci-apres considerees isolement ou dans toutes 
! leurs combinaisons techniquement possibles : 

a. Les plaques d'une polarite, de preference 
les plaques positives, sont revetues d'un cuiras- 
sement en matiere microporeuse isolante enve- 
loppant cette plaque en laissant substiter, sur 
au moins une partie de la surface .de la plaque 

j entre le cuirassement et la plaque, des espaces 
j; pour la circulation de Pelectrolyte, le cuirasse- 
ment presentant d'autre part des bossages ou 
nervures sur ses faces exterieures, au moins au 
droit de certains des points de croisement des 
rayons et entretoises de la grille constituant la 
plaque de polarite diffcrente qui sera appliquee 
contre le dit cuirassement pour la constitution 
du faisceau; 

b. Le cuirassement de la plaque est obtenu 
par surmoulage sous pression de la plaque; 

c. La peripheric du cuirassement est pourvue 
lateralement de talons destines a immobiliser 
les plaques dans le bac du faisceau par engage- 
ment dans des rainures de ce bac ; 

d. L'appendice conducteur lateral des grilles 
est decal£ par rapport au milieu du cote de la 
grille et les plaques positives et negatives consti- 
tuees avec des grilles identiques sont disposees 
dans le faisceau avec inversion de Tune des series 
de plaques pour que ses appendices soient deca- 
les de ceux de Tautre serie ; 

e. Le faisceau est assemble avant son montage 
au moyen de bandes en matiere destructible 
par Telectrolyte ; 

/. Le faisceau est connecte sur deux caissons 
d'assemblage en matiere plastique soudable, 
chaque caisson elant divise en deux comparti- 
ments et comportant chacun une barrette prise 
au moulage dans son fond et presentant au droit 
d'un compartiment des fentes, qui se prolongent 
de chaque cote dans le moulage, aux dimensions 
et ecarteraents des appendices des plaques posi- 
tives ou negatives auxquelles il correspond, cette 
I barrette se terminant a Tinterieur de Tautre 
compartiment du caisson par une broche et les 
appendices etant sertis ou rivetes sur la bar- 
rette de connexion avec, le cas echeant, un rem- 
plissage etanche du dit caisson. 
1 4° Un element electromoteur constitue par 
un bac .a electrolyte etanche dans lequel est 
• enferrae un faisceau electromoteur selon 2* ou 3 ' 
: ci-dessus, les connexions de ce faisceau se trou- 
| vant a la partie haute ou a la partie basse. 
5° Dans un tel element electromoteur les 
caracteristiques supplementaires ci-apres consi- 
derees isolement ou dans ioutes leurs combinai- 
sons techniquement possibles : 

a. Le bac est constitue par un corps en matiere 
plastique portant des guidages pour les talons 
des cuirassements microporeux selon 3° ci- 



dessus et presentant, dans sa base, des ouver- 
l u re's pour le passage des caissons d'assemblage- 
selon 3° / ci-dessusla peripheric de ces caissons 
etant soudee aux bords adjacents des dites ouver- 
tures, et par un chapeau egalement en matiere 
plastique soude sur ce corps et comportant des 
dispositifs de remplissage evitant les fuites en 
cas de renversement ; 

b. Les dispositifs de remplissage sont consti- 
tute par un bouchon communiquant avec l'inte- 
ricur du bac par un canal en helice accolle a la 
peripheric du couvercle ; 

c. Des alesages isoles sont prevus dans la 
masse du bac pour le passage de tirants d'assem- 
blage : 

d. Le bac en matiere plastique est cuirasse 
par une enveloppe en metal leger; 

c. Le bac en matiere plastique est a double 
parois, situees au moins sur une partie de sa 
peripherie, le bouchon de remplissage en elec- 
trolyte debouchant dans la cavite inleme et 
l'evacuation des gaz etant effectuec a partir de 
res[>ace peripherique, la communication entre 
les deux cavites etant realisee par des lumieres 
fermees par des capsules constitutes par une 
paroi elastique microporeuse uni-flux. 

6° Une batterie electriqueconstitueeparassem- 
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blage et connexion de deux ou plusieurs ele- 
ments elect romoteurs selon 4° et 5° ci-dessus. 

7° Dans une telle batterie les caracteristiques 
supplementaires ci-apres considerees isolement 
ou dans toutes leurs combinaisons technique- 
ment possibles : 

a. Les elements sont assembles par des ti- 
rants entiles dans les alesages selon 5° c ci-dessus, 
ces tirants prenant appui et ou se vissant dans 
des plaques d'extremites placees sur les faces 
des deux elements extremes de la batterie; 

b. Les elements sont interconnect es par des 
batteries constitutes par une lame metallique 
portant deux corps tubulaires elastiques exten- 
sibles, la lame metallique etant isolee par surmou- 
lage de matiere plastique ; 

c. La batterie est autoconnectee par mise en 
; pWe de cette batterie dans un sabot portant 

des douilles extensibles connectees avec les 
conducteurs exterieurs, l'engagement de la bat- 
terie dans le sabot determinant l'engagement 
des broches extremes dans les douilles exten- 
sibles ci-dessus. 
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